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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) явля­
ется составной частью программы подготовки квалифицированных рабочих, 
служащих (далее — ППКРС) по профессии 15.01.05 «Сварщик ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки)» и включает в себя требования к знаниям, 
умения и навыкам обучающегося в соответствии с Федеральным государствен­
ным образовательным стандартом среднего профессионального образования (да­
лее - ФГОС), требования к результатам освоения ППКРС, порядок организации и 
сроки проведения ГИА.

Программа государственной итоговой аттестации разработана в соответствии 
с:
- Федеральным законом от 29 декабря 2012г. № 273-ФЗ «Об образовании в Рос­
сийской Федерации» (с дополнениями и изменениями);
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 
2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образова­
тельной деятельности по образовательным программам среднего профессио­
нального образования»;
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 08 ноября 
2021 года № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итого­
вой аттестации по образовательным программам среднего профессионального 
образования» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 
07 декабря 2021 г., регистрационный № 66211);
- Приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 ок­
тября 2013 г. №1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей 
среднего профессионального образования»;
- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 17 мая 2022 
г.№ 336 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего про­
фессионального образования и установлении соответствия отдельных профессий 
и специальностей среднего профессионального образования, указанных в этих 
перечнях, профессиям и специальностям среднего профессионального образова­
ния, перечни которых утверждены приказом Министерства образования и науки 
Российской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199 «Об утверждении перечней 
профессий и специальностей среднего профессионального образования»; 
-Федеральным государственным образовательным стандартом среднего профес­
сионального образования (далее —  ФГОС СПО) по профессии 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (далее - профессия);

-  Государственная итоговая аттестация обучающихся, завершающих обучение 
по ППКРС, является обязательной и проводится в порядке и в форме, установ­
ленным в техникумом.

Государственная итоговая аттестация является завершающим этапом 
оценки качества освоения обучающимися ППКРС и проводится на основе прин­
ципов объективности и независимости.

Целью государственной итоговой аттестации является определение со­
ответствия результатов освоения обучающимися основной профессиональной



образовательной программы соответствующим требованиям федерального госу­
дарственного образовательного стандарта по профессии 15.01.05 Сварщик (руч­
ной и частично механизированной сварки (наплавки). Предметом государствен­
ной итоговой аттестации выпускника по основной профессиональной образова­
тельной программе 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки) является оценка качества подготовки выпускников, которая 
осуществляется в двух основных направлениях: 

оценка уровня освоения дисциплин; 
оценка компетенций обучающихся.

Формой государственной итоговой аттестации по образовательной про­
грамме среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки) проводится в форме демонстра­
ционного экзамена.

Данный вид испытания позволяют наиболее полно проверить освоенность 
выпускником общих и профессиональных компетенций, дополнительных общих 
и дополнительных профессиональных компетенций, готовность выпускника к 
выполнению видов деятельности, предусмотренных ФГОС.

Организация и проведение государственной итоговой аттестации преду­
сматривает большую подготовительную работу преподавательского состава и 
мастеров производственного обучения КГБПОУ «Эвенкийский многопрофиль­
ный техникум», систематичности в организации контроля в течение всего про­
цесса обучения в техникуме.

В Программе государственной итоговой аттестации определены:
- вид государственной итоговой аттестации;
- материалы по содержанию государственной итоговой аттестации;
- сроки проведения государственной итоговой аттестации;
- этапы и объем времени на подготовку и проведение государственной ито­

говой аттестации;
- условия подготовки и процедуры проведения государственной итоговой 

аттестации;
- материально-технические условия проведения государственной итоговой 

аттестации;
- состав членов комиссии уровня и качества подготовки выпускников в 

период государственной итоговой аттестации;
- тематика, состав, объем и структура задания обучающимся на государст­

венную (итоговую) аттестацию;
- перечень необходимых документов, представляемых на заседаниях госу­

дарственной экзаменационной комиссии;
- форма и процедура проведения государственной итоговой аттестации;
- критерии оценки уровня и качества подготовки выпускников.
Программа государственной итоговой аттестации ежегодно обновляется

предметной (цикловой) комиссией преподавателей, реализующих ОПОП про­
фессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплав­
ки) и утверждается директором после её обсуждения и одобрения Педагогиче­
ского совета с обязательным участием председателя государственной экзамена­
ционной комиссии.



Программа государственной итоговой аттестации согласовывается с пред­
ставителями работодателей.

При условии успешной сдачи демонстрационного экзамена, выпускнику 
техникума присваивается соответствующая квалификация и выдается диплом о 
среднем профессиональном образовании.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ
АТТЕСТАЦИИ

1.1. Область применения программы государственной итоговой атте­
стации

Программа государственной итоговой аттестации (далее -  ГИА) является 
частью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соот­
ветствии с ФГОС СПО по профессии: по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной 
и частично механизированной сварки (наплавки)», в части освоения видов про­
фессиональной деятельности:

технологические процессы сборки и электрогазосварки конструкций; сва­
рочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные приспособле­
ния; детали, узлы и конструкции из различных материалов; конструкторская, 
техническая, технологическая и нормативная документация.

В процессе ГИА осуществляется экспертиза сформированности у выпуск­
ников общих и профессиональных компетенций (ОК и ПК).

Общие компетенции, включающие в себя способность выпускника:
OK 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности приме­
нительно к различным контекстам;
ОК 2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации ин­
формации и информационные технологии для выполнения задач профессиональ­
ной деятельности;
ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личност­
ное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуа­
циях;
ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста;
ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осоз­
нанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения.
Профессиональные компетенции, включающие в себя способность выпускника: 
Подготовительно-сварочных работ и контроль качества сварных швов по­
сле сварки:
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлокон­
струкций.



ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 
производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осущест­
влять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных спосо­
бов сварки.
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 
сварку.
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогре­
ва металла.
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометри­
ческим размерам, требуемым конструкторской и производственно­
технологической документации по сварке.
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электро­
дом:
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углероди­
стых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях свар­
ного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных ме­
таллов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различ­
ных деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением:
ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением.
ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 
металла в соответствии с требованиями производственно-технологической доку­
ментации по сварке.
ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 
простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и гори­
зонтальном пространственном положении сварного шва.
Выпускник должен обладать дополнительными профессиональными 
компетенциями, соответствующими видам деятельности:
Д11К 2.5. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку) различных деталей по­
крытыми электродами при отрицательных температурах в условиях Крайнего 
Севера.

1.2. Цели и задачи государственной итоговой аттестации
Целью государственной итоговой аттестации является установление соответст­
вия уровня освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующий разряд 
и уровень образования обучающихся ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Свар­
щик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). Государственная 
итоговая аттестация призвана способствовать систематизации и закреплению 
знаний и умений обучающегося по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и час­



тично механизированной сварки (наплавки) при решении конкретных профес­
сиональных задач, определять уровень подготовки выпускника к самостоятель­
ной работе.

1.3. Количество часов, отводимое на государственную итоговую атте­
стацию:__________________ ___________________________________________
ГИА.00 Государственная итоговая аттестация, всего недель 1 нед.

ГИА.02
Подготовка к сдаче демонстрационного экзамена 1 нед.

Сдача демонстрационного экзамена
09.06.2025-
11.06.2025

2. СОДЕРЖАНИЕ, ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ И ОЦЕНКИ РЕЗУЛЬТАТОВ
ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА

2.1. Демонстрационный экзамен в 2025 году проводится на профильном 
уровне.

2.2. Содержание, порядок проведения и оценки результатов демонстраци­
онного экзамена определяются в соответствии с Оценочными материалами де­
монстрационного экзамена профильного уровня (комплектом оценочной доку­
ментации) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизирован­
ной сварки (наплавки), разработанные Институтом развития профессионального 
образования (ИРПО) (далее - ИРПО).

2.3. Используемый для проведения ГИА комплект оценочной документа­
ции (КОД 15.01.05-2-2025) представлен в приложении № 3 к настоящей Про­
грамме ГИА и включает в себя:

1) комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена:
- организационные требования (в соответствии с установленным Поряд­

ком проведения ГИА);
- требование к продолжительности демонстрационного экзамена (в акаде­

мических часах);
- требования к содержанию (в соответствии с ФГОС СПО);
- требования к оцениванию (в соответствии с ФГОС СПО, при этом фор­

мулировка критерия оценивания совпадает с наименованием профессиональной 
(общей) компетенции);

- распределение баллов по критериям оценивания;
2) перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств 

обучения и воспитания:
- перечень оборудования;
- перечень инструментов;
- перечень расходных материалов;
- оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безо­

пасности;
3) примерный план застройки площадки демонстрационного экзамена:
- требования к застройке площадки;
- план застройки площадки;
4) требования к составу экспертных групп;
5) инструкция по технике безопасности;



6) образец задания.
2.4. Перевод полученного количества баллов, которое возможно получить 

за выполнение задания демонстрационного экзамена из 80 % в пятибалльную 
систему оценивания.

2.5. Перевод полученного количества баллов в оценки «отлично» («5»), 
«хорошо» («4»), «удовлетворительно» («3»), «неудовлетворительно» («2») осу­
ществляется ГЭК.

Максимальное количество баллов, которое возможно получить за выпол­
нение задания демонстрационного экзамена, принимается за 80 %.

2.6. Результаты перевода полученного количества баллов в оценки оформ­
ляются протоколом ГЭК (Приложение № 1).

2.7. Статус победителя, призера чемпионатов профессионального мастерст­
ва, проведенных ФГБОУ ДПО ИРПО «Профессионалы», проведенных Агентст­
вом (Союзом «Агентство развития профессиональных сообществ и рабочих кад­
ров «Молодые профессионалы (Ворлдскиллс Россия)») либо международной ор­
ганизацией «WorldSkills International», в том числе «WorldSkills Europe» и 
«WorldSkills Asia», и участника национальной сборной России по профессио­
нальному мастерству по стандартам «Ворлдскиллс» выпускника по профилю ос­
ваиваемой образовательной программы среднего профессионального образова­
ния засчитывается в качестве, оценки «отлично» по демонстрационному экзаме­
ну в рамках проведения ГИА по данной образовательной программе среднего 
профессионального образования.

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

3.1. После оформления протокола перевода полученных баллов за выпол­
нение заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной шкале 
ГЭК принимает решения об утверждении результатов ГИА и присвоении/не при­
своении квалификации.

3.2. Решения ГЭК принимаются на закрытых заседаниях простым большин­
ством голосов членов комиссии, участвующих в заседании, при обязательном 
присутствии председателя комиссии или его заместителя. При равном числе го­
лосов голос председательствующего на заседании ГЭК является решающим.

3.3. Решение ГЭК оформляется протоколом (приложение № 2).
3.4. Результаты ГИА. объявляются в тот же день после оформления в уста­

новленном порядке протоколов заседаний ГЭК.

4. ПОРЯДОК АППЕЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГОСУДАРСТВЕННОЙ
ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ

4.1. По результатам ГИА обучающийся, участвовавший в ГИА, имеет право 
подать в апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о на­
рушении, по его мнению, установленного Порядка проведения ГИА и (или) о не­
согласии с ее результатами (далее - апелляция).

4.2. Правила организации работы апелляционной комиссии, порядок подачи 
и рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА в



техникуме устанавливается Положением о проведении государственной итого­
вой аттестации по образовательным программам среднего профессионального 
образования в КГБПОУ «Эвенкийский многопрофильный техникум».

4.3. Лицам, не проходившим ГИА по уважительной причине, предоставляется 
возможность пройти ГИА без отчисления из техникума.

4.4. Лица, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и лица, получив­
шие на ГИА неудовлетворительные результаты, отчисляются из техникума.

Для прохождения ГИА лица, не прошедшие ГИА по неуважительной при­
чине, и лица, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, восстанав­
ливаются в техникуме на период времени, установленный техникумом самостоя­
тельно, но не менее предусмотренного календарным учебным графиком для про­
хождения ГИА по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизиро­
ванной сварки (наплавки).

Повторное прохождение ГИА для одного лица назначается техникумом не 
более двух раз.



ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение № 1

Министерство образования Красноярского края 
Краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Эвенкийский многопрофильный техникум»
(КГБПОУ «ЭМТ»)

ПРОТОКОЛ
перевода полученных баллов

за выполнение заданий демонстрационного экзамена в оценку по пятибалльной шкале 
по основной образовательной программе среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

« » июня 20 г. Группа №

№ п\ 
п

Фамилия, имя, отчество Количество баллов за вы­
полнение заданий демонст­

рационного экзамена

Оценка по
пятибалльной шкале

Председатель ГЭК 
Заместитель председателя 
Члены ГЭК



Приложение №2

Министерство образования Красноярского края 
Краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Эвенкийский многопрофильный техникум»
(КГБПОУ «ЭМТ»)

ПРОТОКОЛ

заседания государственной экзаменационной комиссии 
по основной образовательной программе среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

« » июня 20 г. Группа №

Председатель ГЭК__________________________________
Заместитель председателя___________________________________
Члены ГЭК________________________________________________
Секретарь ГЭК___________________________________________

Определив соответствие результатов освоения студентами основной образовательной програм­
мы среднего профессионального образования требованиям федерального государственного образова­
тельного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (руч­
ной и частично механизированной сварки (наплавки), государственная экзаменационная комиссия 
приняла решение о присвоении уровня квалификации и выдаче документов о профессиональном обра­
зовании:

№ п\ 
п

Фамилия, имя, отчество Оценка, по­
лученная на 

ГИА

Присваиваемая квалификация Решение о выдаче 
документа

Председатель ГЭК 
Заместитель председателя 
Члены ГЭК



Приложение № 3

> I ВЕРЖДК1Ю

Приказ Ф1 Ы)У ДИОИРШ) 
01 25JW 324 X- ОI -04-723

О Ц Е И О Ч П Ы Е М А ТЕРИ А Л Ы  
ДЕМ О Н Е“ГРА Ц И О Н Н О ГО  ’Н П А М ЕН Л

Том I
(Комплект оценочной документации)

К о д  и н а и м е н о в а н и е  п р о ф е с с и и  
( с п е ц и а л ь н е е !  н> с р е д н е г о  
п р о ф е с с н ш г а л ь м ш о  п и р а  ю в а н н я

15 .01.05 С в а р щ и к  (р у ч н о й  и  
ч а с т и ч н о  м е  ч ан  и ти р о в а н н о й  с в а р к и  
( н а п л а в к и )

П а и ' t  с н о в а  к и е  к в а л и ф и к а ц и и
fi 1 а 11 м  с и он а и н с  н  а н р а а л  см п о с т а )

С в а р щ и к  (С в а р щ и к  р у ч н о й  дут о п о и  
с в а р к и  о л а в н ш н м с й  н о к р ы  i ы м  
kick  i р о д о м -с ттар ш и к  ч аст  н ч н о  
м с \  a i п п н р о в а и  н о  i т с в а р к и
п л а м е н  и см )

Федеральный юс) дарственный 
образовательный етандарi средне! о 
профессионально! о обра'ичтания по 
профессии (специальное'! и) средне!о 
профессионально! о образования 
(ФГОСЧШ));

ФГОС ( ПО по профессии 15,01 л 15 
Сварщик (ручной и частично 
мечанн тированной сварки 
(наплавки) ут верченного i 1ри ка том 
Мттниросвсшсння России от 15 
ноября 2023 i , S 'i K6.V

Вилы аттестации:; I осударсгвенная йп01 овая 
аттсс1а1шя 1
11ромсжл точная ап стация

У ровни лсмо пел рат тон нот о 
ж имена:

Вазовый
11рофиЛЫ!ЫЙ

Шифр комплекта оценочной 
локументатпти: КОД 15 01,05-2-2025 '
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Ф 1 П 0 П К )

1ШД)

1 ссударсгвснная нт отн а п ее тайн я

демоне грационный жтамен

демоне.грационный «к замен ба юно! о уровня

демонетршшошпдй жаамеп профильно! о уровня

комплект оценочной доку мешацнн

обща53 компетенция

oneitonный мл 1 ерjiал

промежуточная а п ее i лпия

профессиональная компетенция

среднее профессиональное обратоидинс

федеральный i осударе i венный образовал сльнмн

етли,тар i среднего профеее!юиалыюго образования. на

основе каморою разработан комплект оценочной

докуменпшнн

центр проведения демоне (рационного экзамена

2. СТРУКТУРА Ш Д

Структура КОД включает:

1* комплекс требовании для проведения демонстра! шовною 
•к гаменл;

2. перечень оборуловатш и оснащения, расходных материалов, 

средств обучения и воспитания;

3, примерный план лает ройки Площадки Д );

4. требования к составу экспертных ipymi;

5, инструкции по технике безопасности; 

ft, обратен задания.
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3. код
3.1 Комплекс IрЫкшнннй для проведения Д )

Применимость КОД. Настоящий КОД предназначен для организации 

И проведсипя Д‘> (уровней ДЗ) в рамках видов аттестации но образовательным 

программам 11IO, указанным в таблице М’ 1.

Таблица St 1
Bu i а пест явив > реп ист. Д )

ПА

1 ИЛ Ьл тньп! уровень
Профя нлшй уровень

К< 11 в части ИЛ. Ш Л (Д > ЬУ> разработан на остове требований 
к результатам освоения образовалельнон программы ОЮ* установленных 
в соответствии с Ф1 (К. 1110,

КОД в часта I ПА (ДЭ ПУ) разработан на основе- требований 

к результатам освоения образовательной программы ОНО. установленных 

в Соответствии с Ф1 ОС IIЮ , включая квалнфнкаттнониыс требования, 
заявленные организациями. работодателями, заншерееованными

в по,н оювке кадров соответствующей квалификации,

КОД в части 1 И А г ДА ПУ) включает составные части - инвариант ную 
часть (обязательную часть, установлеин ую настоящим КОД) и вариативную 

часть (необязательную), содержание ко юрой определяет образовательная 
ортанидаппя самостоятельно на основе содержания реалнтуемой основной 
©братова телнтон программы ОНО. включая квалификационные требования, 

заявленные организациями, работодателями. заинтересованными

s подготовке кадров соответствую щей квалнфнкашш, в том числе 
являющимися стороной договора о сетевой форме реализации

образовательных цротрамм и (яти) договора о практической подготовке 

обучающихся.
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(Збщне n pi а и и иш нп иные ч рИшвлння:

L Д'З направлен на определение уровня освоения выпускником 

материала, предусмотренного образовательной программой, и степени 

еформировашюош профессиональных. умений и навыков путем проведения 
нсывпенмон женершон опенки выполненных. выпускником практические 

заданий в условиях реальных или смоделированных проитводегвенных 

процессов-
2, Д'З в рамках 1 ИД проводится е nctio гьзовлкием КЗ >Д, включенных 

образовательными органилацнямн в программу i ИД.

3. Задания Д'З доводятся до i данною же и ер га в день,
иредшеетвующнй л,ню начала, Г),

4, Шрззовательная организация обеспечивает необходимые 

технические условия для обеспечения заданиями во время Д’З обучающихся, 
членов I ЭК. членов жепертнон группы,

5. Д) проводится в ЦП Д'З, предел амяющем собой площадку, 

оборудованную к оснащенную в соответствий с КОД.
6, ЦНДЭ может располагаться на территории образовательной 

орг ами лапин, а при сетевой форме реализации обрате нагельных программ 

также на территории иной организации, обладающей необходимыми 

ресурсами для орг тип ашш Ц11Д ).

7. Обучающиеся проходят Д'З в ЦПД'З в составе жтаменагтонных 
групп,

К, Образовательная организация знакомит с планом проведения 

Д’З обучающихся, сдающих Д'З, к лиц. обеспечивающих проведение 
Д'З. в срок не позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения жзамена,

9, Количество, общая площадь и состояние помещении,

предоставляемых, для проведения Д'З. должны обеспечивать 'Проведение 
Д'З в соответствии с КОД

Ш, Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения

Д’З I лавным : жене pi ом проводится проверка тотовноетй ЦНДЭ в присутствии
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членов жепертной группы. обучающихся, а также технической» женерта. 

нжшачасмош оркштгшшен, на территории козорой расположен Ш И К 

ответе!венною ж соблюдение установленных норм н правил охраны труда 

и lexHHMi бешше пости...

1L 1 данным жеиерзом осуществляет ея осмотр IU (Л^. распределение 

обязанностей между членами жеиертнои группы по опенке выполнения 

'задании Д1, а также распределение рабочих мест между обучающимися 

с нетто л ,а‘накием способа случашюн выборки, Результаты распределения 

обя'шшостей между членами «смертной jруины и распределения рабочих 

мест между обучающимися фиксируются i л авпым дкепёртом

в егн;чне1етв)'кч11и \ протоки iav

12. Обучающиеся знакомятся со своими рабочими местами. под 

рукожтделвом главного эксперта также ттвторйо знакомятся с планом 

проведения ДД. условиями оказания первичной меднцинекон помощи 

и ЦИТ). Факт ознакомления отражается главным «спертом в гтротоколё 

распределения рабочих мест.

В . Допуск обучающихся н Ш’1ДЭ осуществляется. i данным «спертом 

на оеиовашш докумензов, удостоверяющих личность..

14. Образовательная ортшнплштя обязана не позднее чем ад один 

рабочий день до дня приведения ДД уведомить главного «сперта об участии 

в га рч»веде шит Д )  з ью t о pa. 1 асе остеита).



Требовявме к п рздолжи тел ьш1сти ЛК !1родшж1г®сльиостьг

ДЭ ьшнсш от вида аттестации, уровня Д'З < таблица 2з

Таблица ,М’ 2

Вил
аггел инии Урон™»» Д >

{сил в икни часть 
КОД

(ни вари am лая 
парна тишая J

11 р И Т О Д Ж Ш  Г Л  I .H O C T 1 ,

Д )’

ПА *= 1 Inнарнашна* члетъ 1 ч,М  и ни.
Е ИА Ш И'НУН Штнаршаттэя часть 1ч,- Ш ТОШ.
П1Л Пр̂ нфиЛЬНЫК Инпариатка* часть 3 ч. 3d тин»

1 ИЛ U f X  ф н  I I . I I I J H
 ̂ов0к>' тюсть 

1:
парнащнпоц частей

Н№ t e e  4 *т. 3d тши,

' tfp̂ viartKtc.lM'Hvt*, 1ендак1р»шя*икч >;* _л ачпн.
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Tpefimaiiits к* ш ш ш ватш . Распределение ишчодш максимальных баллов

(таблица Лс5) длиненг от вида аттестаций» уровня ДА составной части КОД,

Таблица S t5

Вял
я п т ш и и > ровен ь Д )

(Dei явная час и. КОД
(II и п ври a Hi ннн

парнаi явная часть)

Максимальный 
на,ы

ПА .1 >
Пнвдриашная часть

?'• 1! . >

i ПД Д > ьу 'И т  М«
Л HIV ч-н и; Ч,1

m s A П1У 1кцци;ти<.ная часть :<> и I :»

1 1ТД Д HIV ( ииишанч п. инвариантной и
вариативной чаисн 1*41 и 5 НМ)

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ в рамках ПА

ирелегавлено и таблице S: Ь

Таблица S: Ь

V** ' *-
он

Ми Оль штанин
1 ВПЛ ЛСЯТСЛЫЮСП1. вил 

профессяопальной 
лешетыикп!)

Критерии оценивания'1 Каллы

1 Выполнение 
по НОЮВНЗС плих. 
строчных онерапин 
перед сваркой и 
сожри п. сварных
СЧЧ'ЛИНСШШ

Выбор СПОСОООВ решения U мч 
11рофесс1!011йльн»й лея к* ианчли 
нрнчешпелык* к рзгпгшыч 
КоНН’КС им

Ш

Прове темпе сборочных операции 
перед сваркой е жнодьтованнеч 
конструкторской.
Upon IBO ICIBCHHOICXHO.liH нчес кон и 
нормативно!! локл МСН тар И и

4,Ю

I IpilMCHCHHC сГн'рО’ШЫЧ 
1! р не i юс об те! н ш д г* сборки * темежов 
конегр\мши (нпелшь у cion, легален) 
но л сварку

4М

Прове клше подкмовкн «лементов 
копирукщш (н стелить учло», детален ) 
под сворку, дачники сворных швов н j 
у ладе ли я поверх нос ihijx дефектов 
после сварки с яспо,и,*к>ва1ШСМ 
ручною и мех а цитированною 
тшетремегпя i

\

О Д

’  ММрму трона,! ьретср»!* апешпыиш* it ипа адс'1 i  H,iuMni,’n.imtCM UK. * ’К Я «а'шкден* I incbliou.iw iO  v> mgxmm m wf ш«,?.



Проасленне контроля собранных 
• темешов копиру кшш (иислин.
> кит. детален) На соответствие 
i еомиричеемтх размеров зребоиампяч i 8.00 
конструкторской я
ПрОИ ЗВодиВСННоК'ХИО тошчеекой 
д е к У ч е ш Щ Ш  по- ечзлрке

ИИ)! О 26.00

Распределение шило» по кртерияч оценивания для Л‘> ЬУ в рамках I !!,\ 
■Представлено в тлолнис М» 7,

Таблица М* 7

л
II п

Мнлу.и, та танин 
(в и л  дсятсдызостн. вил  

п р о  Фесе и опал ьн о н  
1СЯТСЛЫЮСТ1!)

Критерий оигиивяннн' Валлы

I В ы гю  лнсиие
ПОД! QK‘BITK. 1Ы1ЫХ.
сзхзрочкых операции лере т 
сваркой и контр» н. сварных 
сое тппекин

В ы б о р  способов решения ила и 
H p '.jK cv i'o H a iM u 'H  деятелМнхти 
пр11Мешпел1.но к ра дшчным 
колес  кс там

ш

Проведение сборочных операции 
перед сваркой с нс№льтойа1Шсм
КО is С Тру. КЗ о р с  КОН.
приплоде tbchhoicxho доз зпескон is 
нормативной юклмешацип

4М

Применение сборочных 
нрнеткЧоблеШЙ .и» сборки 
чеменюв копиру кшп) (н i зелик. 
К Поп. деталей) п о  д емркч

. 4.W

П р о в е л о т е  под! о т о п к и  х т ем еи го в  

к о п и р у  мши in п е т н н .  у шоп, 
д е т а л е н )  под с в а р к у , зачистки 
св а р н ы х  ш в о й  н удаления 
п о в е р х н о с т н ы х  лсз|ккюв п о с л е  
св а р к и  с  нсг1о ;п .ц ж а н н е м  р у ч н о г о  и 
м е х а н н  ш р о ж и ш о ю  и н е т р у м е л г а

s.nn

Провстсннс контрол» собранных 
«демешов конирукшш Ни делит 
утдов. легален) на сзчтлктствие 
з еометрнчсситх ра зчероя 
Требованиям коне spy к одре Кой л 
произволе пзеннотехно.'кч ичеч кой 
докхменыпшт но с варке

8.0(1

Ч {
Выполнение речной дуговой 
сварки (наплавка, редка)

Проверка рлбоюезнчоГчвч ш л 
Исправное т н еварочмозо 
оборхловалпч пя речной лмечюн

«,00

* <{мрч* шрчил vpit:q4t* 1Ч8с«етмния мчиад.жт %. (мимсп.чиши-ч UK, ок И .. »ti ш>пы«<1.|
С>ЛЦ0е.1ВИЛСДЫ1ОК\
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и пшяшим.я покрытым 
* К'КгрОЛОМ Шо tujoop;, »

сварки !наалавкл. ре *кз) 
плзвяишчея некрытым >лемро юм
Нас 1 ронкд сваре?*! н от и 
опоре лованнч riя ручной луч о пои 
сварки (наплавки, речки» 
is кшящнм.я Ло кричим < К’хтро юч

«ГО

Вынули си не ручной дуювон сварки 
(наплавки, резки! плавящимся 
покрытым стек тролоМ Простых 
деталей иешчтетсл венных 
конструкции я нижнем, 
вертикальном й 1ор1понтал!.ном 
про.- TpaHcncinwM положении 
емршю шва

io.ro

НИНО 5®.ГОт

Распределение баллов во критериях! оцсшшашвг для Л) НУ 
(шпкфн.иппая чле н- КОД) в рамках I НА представлено в таблице М' К,

Таблица М* S

.V? 
п п

Vlo.iv,лк та танин 
< вил чеятслытоети. вил 

профессн опальной 
л стельности)

Критерии оценивания* баллы

1 Выполнение 
нодгоп?вт.елМ1ЫЧ1 
сборочных оперший пере i 
сваркой и конгро н. .парных 
соединении

Выбор способов решения и дач 
нрофссснона тьнон деятельности 
Применительно к различным 
контекстам

2ГО

Прове ленке .Хоромных операций 
нсрс.т сваркой е нетто дыевдннеч
КО||Сф\КЛОр.КОЦ.
йр*чпвсуй.1Вен1К> технодоз ичеекой и 
норма тинной юк\ ченишни

4ГО

Применение сГн»ро'шых 
приспособлений для. сборки 
•леменгов конструкции tin К' иш, 
> - п-в. детален Ито.ч сварку

4ГО

1Грс?велсш1с подготовки «леменгов 
кон. spy кщп1 «иллелпн» углов, 
детален) под сварку, дощечки 
сварных Итон и удаления 
поверхностных де^ктои после 
сварки с и. по.и, сцспшсм ручною и 
чех.шнчировлпнозо ннстру мет,*

8ГО

Проведение контроля собранных 
мемешоп. конструкции (гндс.шн, «ГО

Ф орп  a g v m  критерия 4*;;с1«»л1и*. *.','ЯП41.К1 » к ш о и п в д и с к  1JK. ОК и m m w tk 'l  i  ри,шсп1ам>п>
onicvnwieiuiiU i.



узлов, легален) на cooj веге типе 
I еомсфнчсских размеров 
требованиям к«»нс|р\ кюре кой И
Ц р о З П В О , КIВСН но IС \  М< 1 1 о| ПЧчЧКОИ
.докуменгашт по сварке

-

щ В ы и о  шйшс ручной дуювоп 
v варки (наплавка. р е з к а !  
плавящимся п о к р ы л  им 
УК К ip о ЮМ ( н о  в ы б о р у »

Проверка рабоюС11счч*бнчЧ1н н
Н С П р З Ш Н К  11( ч И Л р о Ч Н О Е О

оборудования для ручной дут о вон 
сварки )наплавка, резка) 
плавящимся: нокрышч некгродоч
! ( а е т р о й к а  с карой иею 
обору,низания ,ии ручной дуговой 
сварки (шпдавкн, резки) 
плавящимся покрышм »кклродом

8.(in)

Випознеине ручной духовой сварки 
(наплавки. резки! идавящимся 
покрыл ым здекдролом простых 
дс I алей неопзетс 1 венные 
хонетру кции я тыкнем. 
Вертикальном и горизошальтюм 
прок ̂  ранспзенн' *ч по чо женин 
ч парною шва.

1П.0Т)

•Htj% Выпо Д Н С Ш 1С  4.1ч ш ч и о
мечзни шровдшкщ сварки 
(наплавки) п  лак кошем (по 
выбору)

Н а с т р о й к а  с в а р о ч н о ю  
о б о р у д о в а н и я  д л я  ч а с т и ч н о  

м е х л н и  т и р о в а н н о й  с в а р к и  
( н а л  з а н к н )  и  ы н  1 с и н е м

12.00

Выполнение частично 
мсхапнзнрованнон сварки 
(наплавки) плавлением простых 
Дел злей мсотйсгс гвепиых 
конструкции » нижнем, 
вертикальном и лори кип злыюм 
Проетранс твешюч положении 
сварною шва

18.00

Н Т О !  О т т

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЗ НУ 
(ттарнантиля н вариативная части КОД» в рамках ГИД, представлено 
к таблице М" У,

Таблица М> У
М щ у  л ь  ш л а  и  пн

Лт (вид деязедьноелн. вил
п п профессиональной К р н н  р н н  {111П Ш В 11Н11Н Б а л л ы

деятельности)
1 Вылш лиспнс Выбор способов реш ения у  лад

2.00подю иизилелы 1Ых. профессиомз плюй деятельноехи

ф .'р ч ч  :и р > я » ;а  > p i t :Сp ;t*  м к о ш к л и и *  \< i':i ,v ;.k C t ч н а й м а ) ,  панно» ПК. < *К Я l ia ' I J l i ia c T C l ч 141 M l о  П.Н<’Ц>
cy-mcviWttic.iu<oH>



сСчгрочных операций перед 
CBapxojf И КОШрО П. СПДрИЫХ 
СОСДИИС1ШИ

примени 1СЛМЮ к различным 
кош ек. лам
Поведение сборочных операции 
перед сваркой с нспокловдинсм 
коне фу кюре коя,
нро1пволе1венногсс1К>ло1И’)ескон я
норма тиной л<>к\ мет лит

д.оа

Применение сборочных 
гфнспособленнн для сборки 
> к-мент о в конструкции (нпелий, 
v пов, деталей» пол сварке

д.оо

Кроне к* ни с по ц ojoiu.it 1 Дементий 
консфукцин < нале инк у t юн, 
дс1элен) пол сварку, зачналки 
сварных нтои т удаления 
«оверхносшыч дефектов после 
сварки с ((еполь сованием речного и 
чесани шроилшкчо нистрсмеша

8.00

Проведение кошро»  собранных 
* кменюв консдруктош (илледшЪ 
узлов. icaatBl ш ачивекпие
j сом е фнчее кис pa s мере н 
требованиям копе фу морской и 
пронлводс1венно1е\йОлопР1ССкон 
доке мешанин тю сварке

8.1Ю

ч ВыПОЛНСНИС ручной „JVJ. УПОИ
сварки |нанла«ка, резка) 
ял ай я ни* м с а *ю кры нам 
» 1CМролом (по выбору 1

Проверка р лн>! ос irkouhoci и н 
ЙСПравНОСШ; С (Прочна! © 
©бору давания г н  ручной дую (к"» II 
сварки (напланка. резка) 
плавящимся ПОКНЫ1ЫМ »лекдтм*Дом

6.СИ)

1 {дстрнтика сварочного 
оборудавания д|.ч ручной деловой 
сварки (наплавкн, редки) 
плавящимся покрышч > iex rpo юм

шм

Выполнение ручной Дутовой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрызым .лек (ролом просшч 
жзадей неогастсч венных 
конструкций: в нижнем, 
Вертка паюс! н трнюшллыюч 
нросфанс гвенном положении 
сварною шва

10,п и

% Вино теине час нолю 
чехднп щронаннчи сварки 
(наплавки 1 плавлением (по
выбору1

F йкчронкд сварочною 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
Ilian laiiKtii и laitaemiext

12.0(1

Выно теине часмт) 
Механизированной сырки 
(наплавки) плавлением простых 
де j а: геи tie о me t ел вен ны х 
етисфукщтн и нижнем.

18.00



flCpIHT.l n.lluSf »  iOPHKHITJ 

п р о ч т р а н с т в с п н п м  ЙЧЧМСШИ! 

ч и.чриии' ш л а  а и р н ш о  :лнл

I I Ш Ш  ( н п в а р и я н  1 ня и  ч д с м . > m o o

В (  F I  О  { в а р и а т и в н а я  ч а с т ъ | * ш

И  И Л  0
( С ( н ю к - > ш т г 1 1 .  H i m a p i is t i m i o H  и »чдрна и ш и о н  ч а е н н )

100*00

Критерии тентам» вдрпзпмпгчй чаччя И'*Д чгы*»кмsi *«5раhhmts гм«*и; iipramt ншнск
ча-\*\п>*ки.т. V yica.u U.. ' ' ............ ijvivkuihk’ Милоши* ..ртинашзими п .и т .ч . - д
мингерл.**амзш\ш я йедаатояж кедр* <ж 1Ш а9\*тек **д пиридина. :* п>ч -ни те жкпякмцкчяк*
я ф * 1н ,*ж?и»р» ««ешмй фч.ч*чс jtowtnaim^R'jvжматаюл ajviрав*« и ппиi иолте л «люлоткозэд 
» К Я И » С  W i j w i U B U t  * *
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î i
■fs s:j :|ВЖ £, 3 S. “ &  |“ k; C« “ &. “У

,Mf* У
e- “ Cm **у |

Щ »I У ^ v —̂K || 4S <̂ т  ы и '3®** У У :*«s ^ У
ss a- fl Jf Ш  M . г *$ :У ш . т П . У у Щ У IS >r is Ш ”т У fl is?-

m #
* !-W ;я*Я **** :?й*ж :s~« lp¥ ;и«йё rsw« pees v

#?
■а*-

Ш *** звяк £ .gjfe ■ ф ** ■gte •f̂: |
*** Уг * т j»*". if̂ s. ■Pv Г £ fsp.

#9#% Я-Я* Ц-̂ rP,. ЯЯ* r#; S»P§. :#ЧГЧ
r-* s Г" y:s r . Г- r~ :t"‘
¥, f a r  i f а ЦТ, SC -J№ M i M < 4f's
f 2 jfe"* f-| :Щ _  ̂1 Г" J f -1 f  i r  4 •f a Щ f i

щ

"  1

P

”n! у

wЬя
?s

Е»
е,
5*
:8ЙШ

SS Ж 
*4 3

1 I

4: I .

5
Щ
ж

£•

Ж

щ

f l

|

У!й®

Ы

у

5

•и#:

P

i  £

7  £
у P

5 5
V g

1  
*

2
**>
& .

«3 ;g*
P« ••«*•• j

J
•ff
У'**Ж
•*s

«

a
Ф-

£> p w 1
i*w; >' S' » -■

21 f  5 
S r:

ж
i

I f
у ц

j»»
Ж *S

I  * =
M* p *»;'

•ssT*
r*-.

?яС'.
Ж

р.

1  г
*?

w  !"я'
t*t,
у

у* *

•a?:#S
is#!

I
S 2 5 >

V I
■p?

f  £fag :«№ 
—. -ao.

s S ?

*?
f*
V

* Э 
5

3 f  
s   ̂ ^
V 2!

ёаЖ Г* 
%$ Ф

**. Ф  W!K
*£ ST £
f  & я

" 5  i

У  li У

;  & =
m  &  s

% |  £  
***4 «* , 1

*Ц.

X

Г* ж 
ж М

1г 2 £
« Л ?у
•У У w;

g

-У :;
•У :~»Ч

«7.
f  £

з  E
Ш  —: i

: i: Ш\

_ Ж
У ^

у Sf

ЯЖ 'f*!
:P̂  :?У

1 1

& |
x.
IP • ' %;

У
&»f* ***■

•*p :£

£  ж  ж: 
 ̂ ж гг

|  i  I

i  S  P

у
p Jr

5 ? i
У 1- 

sP
у: яУ

p«= ;p P i у у У

J  & 5
s{ ‘S- a

#> >:i If,:

У a•ЧЯ .ue “ ? *■5 ■Ш
•<*« :C* ш «£
3
y>

1 1  
s 3

5 £
< t

W P

ч!
>■*

Ж

Jj

•W W- Pf
^  ~ :i! ^  ^  ;✓ ;

i  i  I .  f
Щ й £  V

-'• * ~ Лc* ~ -*
'-■щ#£ rss -Z. i

ж i t  
г  в  г
д  v  - 2

:*ияж Sssf Ш}

й
яг
.кУ*%ё:Г
ff

У
ш

2
I -
У
.У

■р
к
S

у?

%
a&
У
щ !
У |

yv ! Pi 1

K
Pi»>hH

t.'( Pl-'n
«’«И-’иии*

41У 1ft
!-« 1
£  1Ш :Щр 1 :«У 1

|

£  :

I
ш ! 
1У j

Id |

1
•y
У,
у
2  
2  да

5?

■у

шU \
1  • 2!
S  | l
2 ■»*У ms \Ш  --f* i%r* :«̂i,

^  :й;

•2

1
$
Ж I

*гЫ

!«Ti "ЧЙЖ j J r -
в  i V"K’ ! *Т' »̂« | & r ; У



ь/t
f i fl

Ф 2
3 I
I I
:й .$*

«-
У-,Г Й

y- Ж

if*
Гi

Э*;
У

- жV’ SS
£ £

<*4

У:<• »• ->»- Г 4

at

,» Х a*& : « # г  !

ы Ш Ы  1
fes Ш ; 'em 1

• f . J f . i 4 Щ r  1 # 4 n W .

r i f  4 ■ r i r i 4 р ч

r  i г  I Г : | y - i . :¥ агат

2 .*& к Л к S!̂ ! к !

i S ~ ~  й * * *  5 * » *  й : * * "  S : * * *  & * *  5
5 * JKti ss : ?«  :^s .SS« ?«' iias * j  U ;

Я" *  У :В5»ж- §Д| ^  У ЖЖЖ ■яч*  У Й5СТЕ _У
:ИМЕ itei -»*■* <**•

w * * * ■“ f g f ; ж J f  1
£ р * У ш * *% y « к » ;5г=3

r i f i t  i r i '«/■.
j f - r . f * \ , & % # n if» * ада» |
« в | a*»: *m . :SHC ж а ч к
* * * * * ■ *4 r i Я
• « r * r » | r *?#! * T W r
f  « f  4 Г  4 p  i Г  * P i Г . 1

p s „ ja
*-• к :

У ■У У ■;J?
Ж Ж  V

i™,, w % . s
x . ; ^ f 3 1 r  .-• ; Щ ,
Ш

Ж лЙ Ш . Sap
ч - ' У

£

J * ___ ^

• У
1 я У  S  
i / ,
У  * *

•a»f

к

Ш

S n
&

s »

5 1 *
X .  s

ifa l'

Х '  2 :

у  1
Р й

2

С к.:
a * :  g

h  i  
£

rfjjjfe « It
s  S

Ш
£ . *

a t f  - ж  
s * f .  к

s ?
'Z m  M

Ш

к

***■ - 5

У
* т  т  
^ ___к

ж

" *  i <  < f i ^  Ж  ‘/ ^ . %  ^ 3  £ -
iPH ■ Ы
У  ш

у -
* *  - IS

« г
2 - V

S f  f  1 
£ * :  Ж  ^
У  S  X -

Г  у  ?  -1 
у

к
:e!,r ж  - 

Ф ы  
у  -Ж

Ж  £ ,  .
у ' к

х
Ж  Ж  
? :  v  .* -  У  ж Ж  У  £ у -  '.J Ш  ы •Ж  у :Ж  У
:в *  Г  j  !

j B  'Ж  -ш ^  Ж  w ^ 9  ж J ?  ж ж  ш к У  У
1?Ы 'У?  -«г: *T-|* Цф. фрщ :я-г* У» ;*9»!B У : М *  : Р в  У •“ '  ’ * '

* * .  * * ш *W# :Ш
.да ses i t-4 S^- v ~

Ж Ж - ж ж 9  « -
Й  * * * да Ж Г-к 1 5  . Ш

у  У У  M у  У У  W у  У
Г  | f  4 р  i f  i р  1 :S T  ^  г

“ i  -  f S T i:**•- - 1 g  ,  f у » fS S ! ш  Z  |
Г *  S ;

:g £  Щ  д а : i

^  4 -  w 1  *  ! ■ X  S  3
%  ^  f  а Щ  !

H i  У  Р  |•5* * *  .■ т I  - У
* Г  У  Г  <1 £  _ *  r i

у  r  i |  у
— < к * - ■**? « » • . - ! s s .  .. <tr ж  f " 1 kS  ■■' г  Ж  } ■Ж, ;
s  * :  и jLsB. »Й5 i ^ S Ш  . у  - « у £ * *  : n I g l  w Ж.',;. :-—< Ч»»Г | • £ ,  1

:J  g *  Г Г я  5
*“ * ^  •>
у  •w r <•aw •*«

Ж  jsir *
=  j i S  g *  & r t

" '  's? ! i
:««: У 1 ; .да«;|

>  “ Т  р

r s  i
Ж  !

д а  » a  . f * * У  s ' !  g » *  i а? 4  f “ У  ;

f * *  “ *  У
Ц 5 *  Г *  f* . i ; 

W  д а  :w  i “  W “ *  “  w . У  4*4 W ! У
д а *  »?; « Siis; f * *  * * :  iiiiK - i* s!W У -4 КЖ r«B. f" *®  «Ts. : e S - *  У

f  1 . ih r4 t  ■



* • * у * * C
у « у « у - У

! 1 Й 1 1 5 i 1 3 1 •SS

У

IS ' :«як |

Д — — — — £ 1 — :***»* — — ”

W ,
f * — — — • м *

2

0
g

1

— —

£ т
~ « к - — щ 1 * :S

У
У

2
У

- W *

” 2  W-

С£с

я£.

'ГГ .«ж 
—

5 K

Ж

**** у

p %

:х&

яида :**: 

ГГ »ак

У :

Л

£**

У

^  У  

У ?

• I I

i f  ят 
*** :Ы

ж

гг-КС

У ,

щ
Я»:

? " Г  У

У >

»"*•.
Ж  :У

У*•** ■?£ 

м  ш

щ

-а*"
У

У

S

, У

. щ  Ш

:Ц

2 «  Ш •

« г „

!#Й |

Ш .

п

% Г *

f # 5;!
ggjfer

WHi:
r i

Щ,-

r i
F # i  
r  i Г |

?т- 

г  |

r i

Й&Г

Ф л

£ i
# у ,

Р .

• Н
r i

г  4
« И ;

?

:г - 1
■ r i

ж *

ф#%.
■*Щь

Ж *
Г 1

% fl=

УГ*

щ

г

т

т
У

“ 1

£ i
■**%

г 4

3
Ж *
:М

У

V
.«ж У

ж  Ж

:̂ -  ***•. 
У* ...'•■ 

**Н $**•

у
рте
ij»*

3EL
Ж

>

P aT

l g

ж
Ж

У
ж

Ж

• f  i  

Г  4 
Г  j  

ж

У Z
»/'.., « *

ж

ж

У
Ж

у

Г  i

Г  i
£  4

Ж

У  ^  1
у " ,  ^г з 5 |

Ж

щ

• у
ж

у

4 У

# : |

r i
Г  I*

* / ' ,  S :

:l l  щ

* |

Ж

У
ш

у

r : j

f . i
n  
ж 
W 
Г 4

■Щ
ж
у

£ :
м

5

. V

У  as*»:
У
У  ':»».

» • ':

Ж  ,
У

<**• . р

f t  1
»-Ж  У  

:т
SEC «ЕС
Ж

5  у

£ ,  г
•У N
:Ш  У

ж  1  

W  Й и  Я
f' : *  за*

.У
У.

L

Ж,

.2

м«

ж

щ 0
У- ****

s р У*5 
2 '̂ '•*. 
У ж;*яе

■т
:< |g М
У -У-

К У ЕИ-
W Щ У
g  1 3  
”  £  *?

 ̂ 5 3

ш

ж

i

Ш

ж
&

У

У
'*•

У

У
£н
и
’-Г

У

2

W
0 к :

щ  Ш
Ш У 
У jg

 ̂ Н

5 3
Ж  У 

 ̂ У

у 3

Ж %' 
 ̂ &•

5  &

Ж |

Ш  &
У
.ps
у

fe: -КС У •s*c :«* I

“  У « 5
у jK S 8!
Г Ж  Ч  S?!У  ̂ г» :&«
щ г* у ж
У У У :Й ; 
т  ж  Ж■££: .У щ  в»-'!

-  к  7  Д

3

X, |

ы  \ 
у  j

* i  i

i*js» 1 
«£
Ц

7" 

5 *2
;Щ  >% 
!  I

*Г £;

ж Г
У /a** :tK«s

£=! 
••%:, У  j

S

Ш **
5 §

s L  *£
к3й г
* 2-
ж г*г- у!
у 1 3!

” t  i  * Н

ж
щ

5
щ  2£г

Ж I&1
ш . >--:
V Л|
V  Ж ;

У |.Н

2

ж  ж

2
У -  У  j

‘‘S'
Ж  Щ I
J; 2 J  

У 3 ~
4*. '..•: : 1 
jwr" ? * заяе;
^ У  >-|

jg*

fe*
У
у

у  ̂ 
у  1

£  Е 

I? I

3 “

Я Г

Р  ж

й  S |

У

fc. у 
2 £

2 1

.у Ж 1 
лУ Ш;

Ж  У

ж f

М :5
У  'Г4-

•5#

2
£ »:[

7 f  2
/  . >

У: Ж  

 ̂ У>:# -i*-:яае

:*
£а:'! Ж j 

m J w

#

J

Й*

Й 1 

ж ..г у
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3J  Примерный план л астрой кн илошалкн Д )

Примерный п лан част ройки площадки ДЗ I Г>» проводимой» в рамках 

ГИД, представлен в приложении ЛЬ N к настоящем) 1ому 1 ОМ.

3,4 J ртеовашпи к сослав) лкспсрi ны\ групп

Коднчествешшй состав экспертной группы определяется 

оГралотше нотой opi аниешнеи, исходя тв числа сдающих одновременно ДО 

обучакмцнхея- Один женерт должен иметь ючможность опешив результаты 
выполнения обуцанчиимнеи задания в полной мере сот лас но критериям 

оценивания.

Количество экспертов Д  ) вне ивнсимосш от вида аттестации. уровня

>5

;Г) представлено в таблице ЛЬ 11,
Таблица Д1'II

К«л-ио рабочих чип
в ЦНД )

Чяксичилыте K0.1-W 
обучают*» гя- 
\ частиков ,1)

(п шоврсчгкно И 1111.1 Ц

Кол-во жеиертов 
(отноврсчапго в ЦНД ))

1 1 %
Щ д 3
I 1 з
4 ■4 3
ч 5 1
|т $ 1

1 5
X н з ' 1
О ч 1
№ 10 з
II 11 3
12 11 3 1
13 13 4 1
14 14 4
15 15 4 :
16 16 4
В 11 5
IX JK 5
И И 5
20 20 5
21 21 6

•̂ 1 6



n 2 % 1 6
24 24 h

1 ik'...........  ... . . ... ....................................



I t

3 S  И н с т р у к ц и я  n n  т е х н и к е  б с т и а с н п с ш

1» О б ш и е  т р е б о в а н и я  н о  т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  и  о х р а н е  г р у д а ,

К  в ы п о л н е н и ю  *. 1 с к ipx>i а к к в а р о ч н ы х  р а б о т  д о п у с к а ю т с я  у ч а с т н и к и ,  

п р о ш е д ш и е  и н с т р у к т а ж  п о  о х р а н е  т р у д а ,  н е  и м е ю щ и е  п р о т и в о п о к а з а н и й  н о  

с о с т о я н и ю  к о р о в ь я  С о б ,  п о д а т ь  т р е б о в а н и я  и н с т р у к ц и й  т ч и у а т а ц и и  

п р и м е н я е м о г о  .п е к т р о т  а т ш а р о ч т ю ю  о б о р у д о в а н и я .  с о б л ю д а т ь  т р е б о в а н и я  

н а с т о я щ е й  и н с т р у к ц и и .  е ю д ю д а з ь  т р е б о в а н и я  к  ж е и л у а т ш п ш  о б о р у д о в а и н я ,

2■ Т р е б о в а н и я  п о  т е х н и к е  б е з о п а с н о е ! и  и  о х р а н е  г р у д а  п е р е д  н а ч а л о м  

р а б о т ы

П р о в е р и т ь  свою р а б о ч у ю  од еж ду, р у к а в и ц ы *  с и е н  о б у в ь  и  д р у з  н е  

с р е д с т в а  индивиду а л ы ч о й  ищ и па. Н а д е т ь  с п е ц о д е ж д у  и с п е ц  о б у в ь .

П р о в е р и т ь  е в о е  р а б о ч е е  м е с т о ,  у б р а т ь  н е н у ж н ы е  д е т а л и  н  з а ю т о в к н .  

П о д г о т о в и т ь  к  р а б о т е  н е о б х о д и м ы м  и н с т р у м е н т »  п р и с п о с о б л е н и я  н  у б е д и т ь с я  

ft и х  и с п р а в н о с т и ,  П р о в е р и т ь  и с п р а в н о с т ь  в е н т и л я ц и о н н ы х  у с т а н о в о к  п у т е м  

и х  п р о б н о ю  в к л ю ч е н и я  П р о в е р и т ь  изоляцию в с е х  проводов, п о  к о т о р ы м  

п р о х о д и | т о к ,  IП р о в е р и т ь  з а з е м л е н и е  о б о р у д о в а н и я .  З а п р е щ а е т е !  к л а с т ь  н а  

о б о р у д о в а н и е .  и н е  тру м е н  г. п р и е т ю е о б л е н и я  si д р у з  н е  п р е д м е т ы .

У  Т р е б о в а н и я  п о  т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  н  о х р а н е  т р у д а  в о  в р е м я  р а б о т ы .

С о д е р ж а т ь  р а б о ч е е  м е с т о  в ч и с т о т е  н  порядке. И е ш л д ь з о в а г ь  с р е д с т в а  

П И  С о б л ю д а т ь  п р а в и л а  ж е п л у а т а з ш н  о б о р у л о ш ш ш .  м е х а н и з м о в  и 

л и с т  р у м с н  з о  в, н е  п о д в е р г а т ь  и х  м е х а н и ч е с к и м  у д а р а м ,  н е  д о п у с к а т ь  п а д е н и и .  

Л  1Я и с к т ю ч е н и я  п о в р е ж д е н и я  к ю д я н н п  п р и  п е р е д в и ж е н и и  н а  р а б о ч е м  м е с т е  

с л е д и т ь ,  ч т о б ы  к а б е л ь  н и  ы  ч т о  н е  з щ е а т . я л с я ,  С в а р о ч н ы й  к а б е л ь  п р и  

в ы п о л н е н и и  с в а р о ч н ы х ,  р а б о т  н е  н а м а т ы в а т ь  н а  р у к у  и; р а л б р а с ы в а г ь  в  h o i  а х .  

П р и  р а б о т е  с  У Ш М .  и е к г р о н н с т р у м е ш  д е р ж а н *  д в у м я  р у к а м и .  Н е  

и с п о л ь з о в а т ь  ы е к  г р о п и е т р у м е т п  б е т  з а щ и т  п о т  о  к о ж у  х а ,  М е г а т д и ч с е к н е  

з а г о т о в к и  н е  б р а т ь  г о л ы м и  р у к а м и ,  т о л ь к о  в  п е р ч а т к а х  л и б о  и с п о л ь з о в а т ь  

е п е п ш т д ь н ы й  и н с т р у м е н т ,  П р о в е р и т ь  н а д е ж н о с т ь  ф и к с а ц и и  м е и п л и ч е е к и х



ХТСМСНШВ При сборКС И СИ,фКС Нс ПРОИЗВОДИТЬ ПОД! ОТОМТС Л Ы1 ыс работы  

сварку дета тей на весу,

4. Требования по технике безопасности и охране ф у д а  в аварийки* 

ситуациях.

При обнлр\ женин пснспраяносш в работе хтехфнчсских ycipoiiciB. 

начи зяшихся под напряжением (поеышезшом их нагреве, появления искрения, 

ииача гари, задымления К следует немедленно сообщить # сл\лившемся 

.•KeiiepiaM, Вгагвинеине ш.ання продолжить только после \ с гранения 

IK' шикшей нененранност Вслучае возникновенияt плохо! о самочувствия или 

получения травмы любой иъ «б и ом жеперту, При возникновении пожара 

необходимо немедленно оповестить реперы При последующем развитии 

событий следует руководствоваться указаниям нсеиерта.

5 . Требование но технике безопаеноетн я  охране труда по окончании 

работ!,!

П р и в ел и  в порядок рабочее место, Огклзочить инструмент и 

оборудование о  I е е п г  закрыть i азовьлТ баллон. сбросить оск и оч н ое давление 

в ре лекторе,

Opi шпшпнонные требования:
1, Технический эксперт под подпись знакомит 1л%чшюго же пер ы. 

членов ж еиерш он (руины, обучающ ихся с гребованиячш охрану т р у п  

и безопасности производства

2 -  Ik e  участники Д'.) должны еобл к ш ть  устанежтсниыс требования 

по охране ф уд а  и производственной безопасности. выполнять \  катания 

J счничсе коз о  ж  спер га по еоб, подеш по \  казанных требований,



3,6 Образец тал а ин я

Задание 2D представляет собой соме мине модулей в «висимости mi 
him.) аттестации и уровня Д'Х Продолжшельностъ выполнения каждого 

модуля «дани» представлена в мошнеX: 12,
Таблица Л': 12

Н ом ерн  наименование 
мп i \  ля т ш ипя

B iu  а гт е е гш т н  уровень 
Л >

11 p m  о. |ж н  J е. плю с I к 
вы полнения мо п о *  

la ia m ia
М отель Ун ! Выполнение 
по н утопии: тьних, 
сбч«рочни\ ч гкр .пнш  пере г 
енаркон н кчяпроть (.парное 
сое шнешщ

НА, ] ИД Д  > ЬУ. 1 НА Д Л  
11У (ннварнаншля. члены 1 ч ОН МИН

М одул» У 2 Выполнение 
ручной lyioftosi сварки 
(наплавка. редка) 
и т а в я ш т к  я покрыт ыч
< К'ЫроЛОМЙК' MUoopv f

1И \  ДМ ЬУ» 1 И \  ДА  НУ 
ошнарнантная чае по 1 ч, 30 мин

Mo.i> и. У: 3 Ныпо Шеине 
чаеш чно механншроАлшюн 
сварки (ю н  i.uiKio 
п i,m кинем  Ujo выборе 1

И !  \  Д  ) .Ш  (ннвзрпаш ная
чае НО 1 ч. ад мин

Текст обратна тадания:

Модуль Лг 1:
Выполнение теп ототшзелышм сборочных операций передсваркой н 

контроль сварных соединении 
В и 1 a t нчманппЧ ровен ь Д ):

ИЛ, ГИД Д1 БУ, i J1A ДД11У (инварнантнаа чаемД 
Задание: Участнику необходимо выполнить нодюювшетьные, сборочные 
операции перед сваркой н контроль сварных соединении,

11о;д озовшь рабочее моею <сварочный uoei) к выполнению сборки 
деталей. Проверить наличие ззеобходззмои) инструмента. оборудования, 
прнепособденпзт



Сборку ичделнй необходимо выполнить col лас но трсбомипям 

чертежа и техно лоптчеекой карты.

Обратен КС. Ч S? L Стыкоыте соединение п racism будет состояib m 

vi дсродиетй стали двух деталей. каждая толщиной И* мм, длинней 2Ш мм. 

ШИрННОЙ ПК> ММ» СО СКОСОМ кромки 25ч

Образец К.СС У? 2, Тавровое соединение пластин будет состоять т  

углеродистой скпн двух деталей. каждая толщиной № мм, длиной 200 мм. 

шириной 100 мм

КонIрол ьиыеобра мы полютанливатотея» собираются на прихватках
I I I  m i \  CHOCOOoM

i 1еобходимые приложения; Чертеж iприложение 55 I ), технодот нчеекая 

карта (приложение У* 2),

Мп ту ль Дзг 2:

Выполнение ре чной дуговой сварки (наплавка. редка) плавящимся покрытым

»тскл родом (по выбору)

Вид а I icciaijiiii уровень Л );

1НЛДЭБУД ПАДО 1!У (инвариантная.часть) •
Издание: Участнику необходим© выполним, ручную дуговую сварку 

плавящимся докрытым «лсктролим.

Подл со овить рабочее место (сварочный нос И к выполнению сборки 

деталей и сварки, Проверить наличие необходимою и метру мента, 

оборудования, приспособлений,

11ponepiTTh работоспособность сварочною оборудования, 

Иоследо»а1елы10стъ подключения источника литания в соответствии с 

инструкцией по ♦кеидулацнн. Проверка це юстноети нюлящнт.

Сборку и сварку тпделий необходимо выполнить согласно 

требованиям чертежа is технологической карты.

Обратен КС О У? 1 Стыкшюе соединение пластин будет состоять ил 

углеродистой стали двух деталей* каждая толщиной 10 мм. длинной 2Ш) мм.

40



шириной Мно мм, со скосом кромки 25°. Швы ешкового соединения должны 

быть выполнены в три слоя (корневой* ишолнякмпнк и облицовочный).

Образец КТО S".. 2, Тавро вей; соединение пластин будет состоять т  
утдеро диетой сопи двух деталей, каждая толщиной Ш мм. длиной 200 мм. 

шириной 100 мм, Шли таврового соединения должны быть выполнены в два 

СЛОЯ I КОрНСВОЙ и облицовочный I.

Ко I п ро; I ьные обра и ты г то; нота вл и ван» тея» а  »б) i pa ю т с я на нрнх ва s кач 

и свариваются 1! П РД) способом,

Пл'бчолнмые приложения: Чертеж (приложение «V® 3 ).

тех подо! им ее кая карта (приложение 4 1.

4i

Модуль As 3:

Выполнение час s и чип механизированной сварки (наплавки) плавлением (но

выбору)

Вид апестянпи/уровшь Д ):

1 Н А ДД11V (инвариантная часта)

Задание: Участнику необходимо выполнить частично мелап1гл1рованную 
сварку плавлением.

Подготовить рабочее место (сварочный поет) к выполнению сборки 

is сварки деталей, Проверить наличие необходимого инструмента, 

оборудования, приспособ: тений,

I IpoBcpm ь pawTocf [осоГчтос i ь смрочжн о оборудования. 

Последователыюсть подключения источника питания в соответствии с 

инструкцией по жеплхаышии, Проверка целое! ноети изоляции,

Сборку и сварку изделий необходимо выполнить согласно 

требованиям чертежа н технолотичеекой карпы.

Образен К(Х S* I. (Лыковою соединения ш утдеродиетой стали 

будут состоять то двух труб, каждая толщиной К мм, диаметром 114 мм.



J2

длиной 75 мм, со скосом кромки 30е. Швы стыкового соединения должны 

быть выполнены в три слоя (корневой, тагмлнякчшш и облшшвочныШ»
I

Контральные образцы подготамиваются. собираются на прихватках 
и смрнваклся 135 (МИ) способом,

! 1соб\одимые приложении; Чертеж (при;южение М'5). технологичеекая 
карта (приложение Лт>б),
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